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* Salade de choux
e Pates/boulette en sauce
tomate \‘\

* Fromage blanc k(‘ S

* Yaourt au lait
* entier ala banane
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MERCREDI

* Macédoine
* Duo de légumes
e Pavé de colin a 'huile
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croutons/amandes
saumon N
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* Purée de pommes de : |
* Canard confit
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